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Liebe Leserinnen und Leser,
verehrte Geschaftsfreunde

Deutschland ist gut aus der Rezession herausgekommen
und begibt sich allméhlich wieder auf den Wachstumspfad.
Erfreulich sind die aktuell niedrigen Arbeitslosenzahlen
sowie ein bemerkenswerter Anstieg an unbesetzten Stellen
in deutschen Unternehmen. Im Vergleich zum européischen
Ausland steht Deutschland mit seinem verhéltnismaBig
raschen Aufschwung insgesamt recht gut da

Auch wir bei MULLER haben die Krise gut gemeistert und
verzeichnen inzwischen wieder einen steigenden
Auftragseingang aus dem In- und Ausland. Das liegt vor
allem an unseren gut ausgebildeten Mitarbeitern, an
unseren innovativen und hochwertigen Produkten sowie
an unserer ausgepragten Servicementalitdt und an unserer
Einstellung. Bei MULLER wird beherzt zugepackt und
wenn trotzdem einmal Probleme zu bewaltigen sind,
dann sucht man gemeinsam mit lhnen, unseren Kunden,
wirtschaftlich verniinftige und zielfihrende Losungen.
Vielleicht liegt es aber auch ein wenig an den guten alten
deutschen Tugenden, die wir uns alle vom Unternehmens-
griinder und Entsorgungspionier Julius Miiller abgeschaut
haben und die fest in unserer Unternehmenskultur
verankert sind.

Wir haben viel Grund zur Freude, da wir erneut Mitarbeiter
feiern diirfen, die durch ihre sehr hohe Betriebs-
zugehorigkeitsdauer ihre Verbundenheit mit unserem
Unternehmen eindrucksvoll bestatigen. Wir bedanken uns
fiir die Treue und Kontinuitat.

Gerne berichten wir in dieser Ausgabe von unserer
Teilnahme am Transferpreis OWL 2010. Unsere dortige
Pramierung dokumentiert eindrucksvoll unsere
Innovationskraft sowie den effektiven Know-How-Transfer
zwischen Wissenschaft und dem Haus MULLER.

Eine wichtige Triebkraft fiir unseren Unternehmenserfolg
- gut ausgebildete Mitarbeiter - entsteht nicht von allein.
Vielmehr scheuen wir weder Miihe noch Kosten und
entwickelten ein betriebliches Aus- und Weiterbildungs-
programm fiir junge und auch erfahrene Mitarbeiter,
welches besonders branchenspezifische Aspekte
berlicksichtigt. Lesen Sie in dieser Ausgabe Uber unsere
positiven Erfahrungen mit unserem Erfolgskonzept.

Sehr zufrieden sind wir mit unserer letzten MULLER
RoadShow 2010, die uns in fast 150 Tagen durch ganz
Europa gefiihrt hat und an der rund 660 Entsorger
teilgenommen haben. Die Veranstaltung nutzten wir zur
Prasentation unserer kraftvollen Technik vor Ort beim
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Kunden und fiihrte uns zum Schluss auf unseren
Messestand nach Miinchen zur IFAT 2010. Wir haben
zuvor nicht mit einer derartigen Welle der Begeisterung
seitens der Entsorgungspraktiker gerechnet, was nicht
zuletzt dadurch eindrucksvoll bestatigt wurde, dass ein
Wettbewerber prompt unser RoadShow-Konzept kopiert
hat. Noch mehr hat es uns allerdings gefreut, dass die Fa.
Wittmann aus Ebermannsdorf bei Amberg unser
RoadShow-Vorfiihrfahrzeug am zweiten Messetag spontan
gekauft hat.

Lesen Sie in dieser Ausgabe Aktuelles im Hinblick auf
notwendige Dichtheitspriifungen, die an deutschen
Abwasserkandlen nach der Novelle des Wasserhaus-
haltsgesetzes (WHG) anstehen und ein Wachstumspotential
fiir deutsche Entsorgungsunternehmen bedeuten wird.
Zu guter Letzt méchten wir anhand einer gliicklichen
Vermahlung im Hessischen darliber berichten, was man
mit einem CANALMASTER aus dem Hause MULLER neben
der Durchfiihrung von Entsorgungsdienstleistungen noch
alles anstellen kann.

Ich wiinsche hnen bei der Lektiire dieser Ausgabe wie
immer viel Vergnligen und im Namen aller Gesellschafter,
Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter ein gesundes,
erfolgreiches und gllickliches Jahr 2011 — bleiben Sie uns
gewogen.
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Dr. Volkwin Miiller
Geschéftsfihrender Gesellschafter
MULLER Umwelttechnik

GmbH & Co. KG
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Im Jahr 2010 feiern insgesamt 20 Mitarbeiter Ihre
langjahrige Betriebszugehérigkeit bei MULLER
Umwelttechnik. Einige dieser Mitarbeiter gehdren bereits
seit mehr als der Halfte des Firmenbestehens zur

Belegschaft und haben somit Krisen und Erfolge
gemeinsam mit gemeistert.

Ridder, Wolfgang
Lange, Heinrich
Koch, Karl-Wilhelm
Pacelt, Johannes
Miihl, Matthias
Krosche, Hartmut
Wienkemeier, Karsten
Wienke, Stefan
Ridder, Andreas
Eggert, Gerd

Bute, Michaela
Fichte, Frank
Wennrich, Klaus
Koch, Achim
Nesemeier, Wilhelm
Schmidt, Uwe
Wennrich, Thorsten

Edelhof, Dieter-Andreas

Fiene, Brigitte

Kuhlenkord, Elke

Die Geschaftsleitung und Kollegen gratulieren allen
Jubilaren ganz herzlich und bedanken sich fiir die gute
Zusammenarbeit. Fiir lhre Zukunft wiinschen wir lhnen
alles Gute, Gesundheit und Erfolg.

01.08.1970 40 Jahre
21.02.1980 30 Jahre
01.04.1980 30 Jahre
01.07.1980 30 Jahre
05.08.1985 25 Jahre
01.01.1990 20 Jahre
21.02.1990 20 Jahre
19.03.1990 20 Jahre
02.05.1990 20 Jahre
01.07.1990 20 Jahre
01.08.1990 20 Jahre
15.09.1990 20 Jahre
17.09.1990 20 Jahre
01.10.1990 20 Jahre
15.10.1990 20 Jahre
15.10.1990 20 Jahre
01.03.2000 10 Jahre
03.04.2000 10 Jahre
01.06.2000 10 Jahre
01.09.2000 10 Jahre
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Transferpreis
OWL 2010

Der effektive Know-How-Transfer zwischen Wissenschaft
und Wirtschaft ist eine wesentliche Grundlage fiir
Innovationen. Um Wirtschaft und Wissenschaft fiir diese
Transferprozesse zu sensibilisieren sowie um beispiel-
hafte Projekte bekannt zu machen, schreiben die
Handwerkskammer Ostwestfalen-Lippe, die Industrie-
und Handelskammern Ostwestfalen zu Bielefeld und
Lippe zu Detmold, die Initiative fiir Beschaftigung OWL
e.V. und die Stiftung Standortsicherung Kreis Lippe
gemeinsam den Transferpreis OWL fiir Kooperations-
ergebnisse zwischen Unternehmen und wissenschaftlichen
Einrichtungen aus.

In der letzten Ausgabe der ProKanal berichteten wir tiber
die gute Partnerschaft zwischen der Hochschule OWL
und MULLER. In vielen Jahren der Zusammenarbeit
konnten hier technische Fragestellungen oder Ent-
wicklungen durch gegenseitige Kooperation in reale
Produkte umgesetzt werden.

MULLER Umwelttechnik bewarb sich im Rahmen einer
Forschungsarbeit, die derzeit in Kooperation mit der
Hochschule OWL und hier inshesondere dem Labor fiir
Fluiddynamik durchgefiihrt wird. Unter dem simplen
Arbeitstitel “Gewicht — Kosten — Design” verbirgt sich
der aufwendige Ansatz, ein Kanalreinigungsfahrzeug so
zu modifizieren, dass dabei unter dem Strich eine hohere
Nutzlast und ein geringerer Primarenergieverbrauch,
sprich: eine deutliche Reduzierung der Dieselrechnung,
herauskommt.

Die Forschungsgruppe, bestehend aus Mitarbeitern des
technischen Bereiches bei MULLER und drei Ingenieuren
des Stromungslabors, konnte sich gegen insgesamt 35
Mitbewerber durchsetzen und erreichte einen achtbaren
2. Platz des " OWL"-Oskars. Ein weiterer Gewinner ist ein
ForschungszusammenschluB zwischen dem Fraunhofer
|OSB-INA und dem Institut Industrial IT der HS OWL fiir
die Entwicklung eines sehr schnellen Computerchips fiir
die Vernetzung von Maschinen und Anlagen.
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Prof. Dr.-Ing. Teofani Gikadi (Hochschule OWL),
Dipl.-Ing. Dirk Herzog, Dipl.Wirt.-Ing. Wolfgang G. Miiller

Der Inhalt und die Zielsetzung des gemeinsamen Projektes
von MULLER Umwelttechnik und der Hochschule OWL
wurde im Rahmen einer Feierstunde am 20. Oktober 2010
vor einem Gremium aus anerkannten Wissenschaftlern
und Unternehmern im Ostwestfalensaal der IHK Bielefeld
vorgestellt. In einem Vortrag erlauterte Dipl. Ing. Dirk
Herzog, technischer Leiter bei MU, die Ziele und die
Losungen des Projektes.

Die interne Projektbetitelung lautet Gewicht-Kosten-
Design. Oberstes Ziel ist die Reduzierung um durch-
schnittlich 1000 Kilogramm Gewicht bei einem Fahrzeug-
aufbau, welcher in der Kanalreinigung eingesetzt wird.

Durch Einbindung neuer Stromungssimulationssoftware,
durch Verwendung neuer Materialien und durch den
ehrgeizigen Ansatz, altbewédhrte Komponenten durch
moderne Konstruktionsmethodik einem Re-Design zu
unterwerfen, welche die funktionellen, gewichtsmaBigen
und produktionsspezifischen Randbedingungen in allen
Punkten verbessern soll, wird in Zusammenarbeit mit der
Hochschule OWL und den Projektingenieuren von MULLER
Umwelttechnik ein Verbesserungspotenzial realisiert,
welches die Umwelt langfristig sowohl im Herstell-
ungsprozess als auch im energieintensiven Betrieb
dieser Fahrzeuge durch Ressourceneinsparung deutlich
entlastet.

Die Umweltvorteile liegen hier in erster Linie darin, durch
eine leichte Konstruktion natlirlich auch entsprechende
Ressourcen zu schonen, da ja die Herstellung eines solchen
Aufbaus eine negative Bilanz aufmacht. Wenn hier
gegentiiber konventionellen Aufbauten der Materialeinsatz
inklusive Umformarbeit von etwa 1000 kg reduziert
werden kann, dann wirkt sich das in der Okobilanz schon
recht gut aus. Wenn dabei ebenfalls die Recyclingfahigkeit
der eingesetzten Werkstoffe bedacht wird, so ist man hier
auf einem guten Weg. Dariiber hinaus gibt es natiirlich
ein enormes Einsparpotential, wenn sich die Nutzlast
eines Fahrzeuges um das eingesparte Materialgewicht



erhoht. Hier werden zum einen unnétige Entleerungswege
vermieden, zum anderen die effektiven Einsatzzeiten am
Kanal erhoht. So kdnnen pro Jahr mehrere hundert Liter
Diesel eingespart werden. Darliber hinaus gibt es einen
weiteren Ansatz, die starre Kopplung der Hochdruckpumpe
mit der Vakuumpumpe aufzuheben und durch geschickte,
rechnergesteuerte Ablaufoptimierung wahrend der
Reinigungsarbeiten ebenfalls sehr viel Diesel einzusparen.
Dabei wird ein neuer Ansatz zur Reduzierung der
abgenommenen Leistung am LKW-Motor verfolgt.

Eine weitere Komponente zur Kraftstoffeinsparung findet
sich in der Verbesserung der Stromungseigenschaften
einiger Komponenten, die seit jeher aus Erfahrung
aufgebaut wurden. Hier lassen sich mit Stromungs-
simulationsprogrammen Verbesserungen hinsichtlich des
Differenzdruckes bei der Durchstromung errechnen, wie
es vor etwa 5 Jahren noch undenkbar war. Mit Hilfe von
GroBrechneranlagen, wie sie der Hochschule OWL zu
Verfiigung stehen, kénnen fluidische Berechnungen
durchgefiihrt werden, wie sie bisher nur der NASA zur
Verfiigung standen.

Ein neu konstruierter Sauggutabscheider wurde hinsichtlich
der Abscheideeigenschaften und des fluidischen
Widerstandes optimiert. Dieses als Teilergebnis beeinflusst
den Primarenergieverbrauch positiv. Desweiteren wird
durch die bessere Abscheidung von Feinstpartikeln das
VerschleiBverhalten nachgeschalteter Elemente der
Vakuumanlage herabgesetzt. Das heifBit, eine langere
Standzeit der Aggregate und damit natiirlich auch ein
umweltgerechterer Umgang mit fiir diese Komponenten
verwendeten Material. Entscheidend fiir die Verbesserung
dieser Komponenten sind die schon erwahnten Software-
programme, die eine Optimierung auf dem Rechner
ermoglichen und somit die aufwendige Untersuchung
unter Arbeitsbedingungen auf ein Minimum einschrankt.
So gesehen auch ein Beitrag zur Primarenergieeinsparung.
Die aufwendige Erstellung von Prototypenanlagen entfallt,
eine erste funktionsfahige Einheit kann aufgebaut werden,

wenn alle gewlinschten Parameter bereits erfiillt sind und
entscheidende positive Effekte fiir die Verbesserung der
Okobilanz bereits labortechnisch erfiillt wurden.

Alles in allem sind beim Betrieb eines MULLER-
Kanalfahrzeuges durch die Steuerung der Gesamtprozesse
mittels moderner CAN-Busanlagen und Steuerungen
Einspareffekte zu erzielen, die ein Bediener durch manuelle
Einstellung seines Fahrzeuges nicht annahernd generieren
kann. Durch die Steuerung wird der Bediener natiirlich
auch von Einstell- und Beobachtungsaufgaben freigestellt,
um sich so ganz und gar seinen Aufgaben am Kanal
zuwenden zu koénnen. Auch unter dem Thema
Arbeitssicherheit werden hierdurch eine Menge Punkte
gemacht und der rauhe und anspruchsvolle Arbeitsplatz
ein wenig attraktiver gestaltet.

Wir sind sehr stolz, dass wir gemessen an den Namen der
Wettbewerbsteilnehmer als ein mittelstandisches
Unternehmen unserer GréBenordnung in die Endaus-
scheidung eines solchen technologieorientierten
Wettbewerbs gekommen sind. Der jahrelangen gut
funktionierenden Zusammenarbeit zwischen MU und der
Hochschule wurde somit ein Testat gegeben, dass es heute
vor allen Dingen notwendig ist, iber den Tellerrand zu
schauen und nach kompetenten Know-How-Trdgern zu
suchen, um die komplexen technischen Aufgaben-
stellungen {iberhaupt noch bearbeiten zu kénnen. Gute
Netzwerke generieren gute Produkte oder frei nach dem
Motto des Transferpreises: Der Erfolg liegt in der Kooperation.
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Auf Achse mit dem CANALMASTER

Ein Erlebnissbericht von Dirk B?Elg:mann -






Schon vor 40 Jahren machte MULLER Umwelttechnik
die Erfahrung, dass die Qualifikation der von auBen
eingestellten Fachkrafte aufgrund hoher technischer
Anforderungen bei der Herstellung komplexer
Nassfahrzeuge oft nicht ausreichte mit der Folge einer
langeren Einarbeitung. Miiller war daher gezwungen,
zunehmend selbst auszubilden. Inzwischen ist
MULLER iiber vier Jahrzehnte Ausbildungsbetrieb fiir
Konstruktionsmechaniker, Elektriker, Konstrukteure,
Technische Produktdesigner, Lackierer und Kaufleute.

Allein aufgrund der vielseitigen technischen Disziplinen
an den komplexen Produkten, wie Mechanik, SchweiB-
technik, Hydraulik, Pneumatik, Elektrik, Elektronik,
Lackiertechnik etc. hatte MULLER ohne die betriebliche
Ausbildung heute keine Chance mehr, nachhaltig zu
bestehen, zumal regelméBig erfahrene Mitarbeiter oft
schon frithzeitig in den wohlverdienten Ruhestand gehen
und dafiir gut ausgebildete Nachwuchskrafte den
laufenden Personalbedarf decken miissen.
Neben der betrieblichen Qualifizierung der Azubis hat
sich MULLER auch die Weiterbildung ausgelernter
Mitarbeiter zur Aufgabe gemacht, um das produkt- und
prozesshezogene Fachwissen zu vertiefen und um sich
der Weiterentwicklung von Produkten und Prozessen
besser anpassen zu konnen. Dabei stehen die
Kundenbed(irfnisse im Vordergrund, da Innovationen
haufig auch von Kunden angeregt werden, die im Hause
MULLER dann nach Méglichkeit umgesetzt werden.
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Zusatzlich zur praktischen Ausbildung im Betrieb
und der begleitenden Berufsschule nehmen die
Auszubildenden bei MULLER am wéchentlichen
Betriebsunterricht teil, fiir den inzwischen umfangreiches
Lehrmaterial zur Verfiigung steht, das den produkt-
spezifischen Disziplinen im Hause MULLER entspricht.
Da der Senior des Familienunternehmens, Dipl.-Ing.
Wolfgang Miiller, im fortgeschrittenem Alter von der
operativen Geschaftsleitung weitgehend befreit ist, kann
er sich als Maschinenbau- und Schweilfachingenieur
mit BWL-Kenntnissen aufgrund seines Wissens- und
Erfahrungsschatzes heute lberwiegend auf die
betriebliche Aus- und Weiterbildung und die Erarbeitung
von Lehrmaterial im Hause MULLER konzentrieren, was
sicher ein nicht zu unterschatzender Erfolgsfaktor ist.

Bevor mit Bewerbern ein Lehrvertrag abgeschlossen
wird, absolvieren diese am Ende ihrer Schulzeit oft
zunichst ein Praktikum bei MULLER, wobei man sich
gegenseitig kennen lernt. Aufgrund der Schulzeugnisse,
eines Aufnahmetests und einer personlichen Vorstellung
erfolgt eine Auswahl. Leider hat sich den letzten Jahren
zunehmend herausgestellt, dass aufgrund fehlender
Voraussetzungen nicht alle Bewerber aushildungsfahig
sind. Inshesondere Kenntnisse in naturwissenschaftlichen
Fachern wie Mathematik und Physik etc. - fiir technisch
ausgerichtete Unternehmen unerlasslich - sind trotz
akzeptabler Zeugnisnoten oft nicht ausreichend, was
inzwischen von zahlreichen Ausbildungsbetrieben in



ganz Deutschland bemangelt wird. Offenbar sind manche
Schulen heute nach wie vor nicht in der Lage,
ihre Absolventen fiir den Eintritt in das Berufsleben
bedarfsgerecht vorzubereiten. Dieses bedauerliche
Phanomen ist auf gesellschaftliche und politische Ursachen
zuriickzufiihren, was der deutschen Volkswirtschaft
nachhaltig schaden diirfte. Der betriebliche Unterricht
beinhaltet daher neben der Vermittlung produktbezogener
Kenntnisse zwangslaufig auch die Auffrischung von
Grundlagen, die eigentlich den allgemein bildenden Schulen
vorbehalten sind. Leider geht das zeitlich zu Lasten der
produktbezogenen Ausbildung, die natiirlich Prioritat hat.

Neben produktbezogenen Kenntnissen lernen die
Auszubildenden auch den anwenderseitigen Umgang mit
Nassfahrzeugen kennen, um sich mit den Bediirfnissen
der Anwender zu identifizieren, was immer schon eine
Starke von MULLER war. Bei der Aus- und Weiterbildung
wird daher Wert darauf gelegt, dass diese Starke erhalten
bleibt. Der gesamte umfangreiche Lehrstoff ist in 16
Module aufgeteilt, wie Fahrgestell, Pumpenantrieb, HD-
Spilanlage, Saug-Druckanlage, Hydraulikanlage,
Pneumatikanlage etc.. Nach Abschluss eines Moduls
missen die Auszubildenden in einem schriftlichen Test
ihren Kenntnisstand nachweisen, der benotet wird.
Zusammen mit der theoretischen Fachausbildung in der
Berufsschule erhalten die Auszubildenden damit das nétige
Ristzeug als spatere Fachkraft. Das bezieht sich auf
Auszubildende aller Disziplinen im Hause MULLER. So

lernt z. B. ein Kaufmannslehrling neben seiner
kaufmannischen Fachausbildung auch technische
Zusammenhange von Produkten kennen mit dem Ziel,
spater im Vertrieb erfolgreich zu sein.

Nach Antritt der Lehre durchlaufen die Auszubildenden
in den ersten sechs Mona ten eine Grundausbildung
in der Lehrwerkstatt, wofiir der Ausbilder Herr
Dipl.-Ing. Lensdorf zustandig ist. Danach werden die
Konstruktionsmechaniker schon friihzeitig in die
Montageteams integriert, um praktische Kenntnisse in
der Produktion zu erlangen. Dabei lernen sie gleichzeitig,
den Anweisungen der Vorarbeiter bzw. des zustandigen
Meisters zu folgen, sich sozial anzupassen, mit Kollegen
umzugehen und Leistungswillen zu zeigen. Dariiber hinaus
nehmen die Auszubildenden auch an iiberbetrieblichen
Lehrgangen z. B. im Fach Pneumatik teil. Auch wenn diese
Vorgehensweise eine Herausforderung darstellt, sind die
meisten Auszubildenden mit Begeisterung dabei und
stellen sich den hohen Erwartungen.

MULLER Umwelttechnik verfolgt mit der betrieblichen
Aus- und Weiterbildung das Ziel, , Erfolgreich durch mehr
Wissen” zu sein. Mehr Wissen erhéht wiederum die
Wettbewerbsfahigkeit und tragt damit zum Erfolg des
Unternehmens bei. Daher lohnt es sich trotz eines
erheblichen Aufwandes, diesen Weg konsequent
fortzusetzen, um Kundenbediirfnisse zu erfiillen und die
Zukunft des Unternehmens langfristig zu sichern.
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Sind ,wir” alle noch ganz dicht? Diese Frage stellt sich
aktuell im Hinblick auf die Abwasserkanéle in Deutschland.
Nach der Novelle des Wasserhaushaltgesetzes (WHG),
die am 1. Marz 2010 in Kraft getreten ist, miissen nun
alle Abwasserkanale in Deutschland bis zum Ende 2015
einer Dichtheitspriifung unterzogen werden. Bedingt durch
die derzeitigen Aktivitaten bei allen Herstellern von TV-
und Dichtheitspriifsystemen liegt der Fokus eindeutig auf
den privaten Grundstiicksentwasserungsanlagen (GEA).

Die Ausgangslage, die eine derartige Uberpriifung
rechtfertigt, diirfte mittlerweile jedem klar sein: gelangt
Abwasser aus undichten Kanalen in das Grundwasser
(Exfiltration) kommt es zur Gewasserverunreinigung. Nach
§ 324 StGB wird diese Verunreinigung strafrechtlich
verfolgt. Gelangt anstehendes Grundwasser in die
undichten Kanale (Infiltration) wird der WasserzufluB zur
Klaranlage vergroBert und fiihrt dadurch zu héheren
Kosten bei der Abwasserbehandlung und wird
zwangslaufig iber hohere Gebiihren wieder an den
Verbraucher weiterberechnet.

Der Grundstiickseigentiimer ist der Betreiber der GEA
und somit verpflichtet, deren Zustand zu kennen, die
Funktionsfahigkeit, die Unterhaltung und den Betrieb der
Abwasseranlage selbst zu tiberwachen. Im Rahmen dieser
Vorschrift kann der private Grundstiickseigentiimer und
Anlagenbetreiber sowohl der Einfamilienhausbesitzer als
auch der Industriebetrieb mit entsprechenden Liegen-
schaften und mehreren Kilometer Abwasserkanal sein.
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Speziell im Bundesland NRW gibt es eine landerspezifische
Regelung, namlich § 61a LWG. Hier wurde bereits
im Vorfeld der bundesweiten Regelung eine eindeutige
Umsetzung der Priifvorschrift auf Landesebene
vorgenommen. Auch in anderen Bundeslandern gibt es
Bestrebungen, die Bundesvorgaben entsprechend
umzusetzen. Die Vorgaben auf Landesebene miissen nun
die Kommunen in NRW entsprechend in lhren
Entwasserungssatzungen umsetzen. Die Kommunen sind
verpflichtet, die Grundstiickseigentiimer zu informieren
und die Nachweise Uber die Dichtheit der GEA zu
verlangen. In den Entwasserungssatzungen konnen die
Termine fiir die Durchfiihrung der Dichtheitspriifung auch
vor dem 31.12.2015 festgelegt werden.

Die Dichtheitspriifungen fiir diese GEA sind in der DIN
1986 Teil 30 , Entwasserungsanlagen fiir Gebaude und
Grundstiicke- Instandhaltung” geregelt. Aus diesem
technischen Regelwerk, das der Instandhaltung von
Grundstiickentwdsserungsanlagen zugrunde liegt, ist
generell jede Grundleitung in Deutschland bis spatestens
zum 31.12.2015 einer erstmaligen optischen Zustands-
erfassung durch eine Kanalfernsehuntersuchung zu
unterziehen. Ist eine optische Inspektion nicht durchfiihrbar
oder wird sie als nicht ausreichend angesehen, ist eine
Dichtheitspriifung nach DIN EN 1610 mit Wasser oder
Luft durchzufiihren.

Diese optische Dichtheit ist unter Praktikern heftig
umstritten, da es eine optische Dichtheit im physischen



Sinne natdirlich nicht gibt. Desweiteren ist z. Zt. noch keine
TV-Untersuchungsanlage in der Lage, in die Muffen der
zu untersuchenden Leitungen zu sehen und z. B.
die Moglichkeit eines fehlenden Dichtungsringes
auszuschlieBen. Hierdurch gewinnt die Passage in
der DIN 1986 — 30 : 2003-02 unter dem Punkt
2 Dichtheitspriifung 5.2.1 Allgemeines
.Unabhangig von der Zustandserfassung sind die
Grundstiicksentwasserungsanlagen auf Dichtheit zu
priifen” wiederum an Aussagekraft.

Zur Dichtheitspriifung mit den Priifmedien Luft oder Wasser
miissen Rohrleitungen an zwei Seiten abgesperrt werden.
Dies kann z. B. mit den Absperrgeraten von MULLER
durchgefiihrt werden. Wie aber konnen Hausanschliisse,
die nur vom Revisionsschacht zuganglich sind, zu zwei
Seiten abgesperrt werden, um die Dichtheitspriifung
durchzufiihren?

Als Problemlésung hat MULLER Umwelttechnik die MU-
Hausanschlusspriifeinheit entwickelt. Mit dieser Priifeinheit
kénnen Sie Grundleitungen und Anschlusskanale auch an
den bisher unzuganglichen Einmiindungen/Abzweigen
absperren und die Dichtheitspriifung durchfiihren. Die
Hausanschlusspriifeinheit rundet unser Angebot an
Dichtheitspriifgeraten ab. Damit haben die Betreiber von
Kanalisationsanlagen und auch private Entsorger sowie
Tiefbauer die Mdglichkeit, den kompletten Umfang der
anfallenden Dichtheitspriifungen im Kanalisationsbereich
durchzufiihren.

Die MU-Hausanschlusspriifeinheit ist mit komplettem
Zubehor fiir die Dichtheitspriifung nach DIN EN 1610 —
Prifmedium Wasser und/oder Luft - in der Standard-
ausfiihrung fiir Rohrinnendurchmesser DN 125 - 150 mm
lieferbar. Weitere GroBen: DN 100 mm und DN 200 mm.

Die Dokumentation der Dichtheitspriifung erfolgt (iber
den MU-Luftpriifkoffer. Dieses vollautomatisch arbeitende,
uber eine entsprechende Software gesteuerte Gerét erfiillt
die Forderung nach einer unabhéngigen, nicht beein-
flussbaren Dichtheitspriifung. In der Software sind die
maBgeblichen Priifnormen und —vorgaben, wie die DIN
EN 1610 und das ATV-Merkblatt M 143 Teil 6 mit allen
Priifanforderungen hinterlegt und der Anwender kann

hierdurch eine exakte und genaue Ermittlung der
geringsten Verlustmengen gewahrleisten.

Mit dem Zusatzgerat MU-Schacht kdnnen vorzugsweise
Schachte und Inspektionskammern sowie Abscheider-
anlagen ( DIN 1999 Teil 100) mit dem Priifmedium Wasser
gepriift werden. Mit diesem Zusatzgerat konnen auch
bei einer Wasserfiillstandskontrolle im Hausanschluss-
bereich geringste Verlustmengen ermittelt werden und
entsprechende Priifungen dokumentiert werden. Als
Erweiterung des Luftpriifkoffers bietet MULLER eine
ausgebaute, voll ausgestattete Priifanlage, den MU-
TESTMASTER. Der TESTMASTER kann sowohl in einen
PKW-Anhanger mit Kastenaufbau als auch in einen
Kastenwagen eingebaut werden. Mit der vollaus-
gestatteten Version des TESTMASTER koénnen alle
moglichen Dichtheitspriifungen, z.B. haltungsweise
Priifungen mit Luftliberdruck, -unterdruck oder Wasser als
Priifmedium, Muffenpriifungen, Schachtpriifungen und
Priifungen von Abscheideranlagen durchgefiihrt werden.

Das Produkt aus dieser computergestiitzten Aufzeichnung
der Dichtheitspriifung, ein professionell erstellter
Priifbericht, dient anschlieBend als Dichtheitsnachweis.
Die Dichtheitspriifgerate sind kompatibel zu allen von
MULLER angebotenen Absperrblasen, Rohrverschliissen,
Muffenpriifgeraten, Sanierungspackern etc., so dass sie
eine sinnvolle Erganzung fiir die Aufgaben bei der
Kanalinstandhaltung darstellen.

Alle von MULLER angebotenen Absperrgeréte tragen das
GS-Zeichen der Tiefbau-Berufsgenossenschaft.
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